KALMBACH

PRAZISIONSDRUCKGUSS
ALUMINIUM UND ZINK

Etwas Einzigartiges
entstehen zu lassen, .
iegt in unserer Natur.




[Entwicklung
aus Tradition
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Seit 1965 entwickelte sich aus wenigen Spezialisten ein fiihrendes Unternehmen der Druckguss-

branche. Entschlossen werden deshalb die Chancen aus der Verkniipfung von Tradition und
Fortschritt realisiert. Auf ca. 8.500gm Produktionsflache und 10.000gm Gesamtflache entstehen
Prazisionsdruckgussteile aus Aluminium und Zink fur die unterschiedlichsten Industriebereiche —
national sowie international. So finden Sie unsere Druckgussteile beispielsweise in den Bereichen
Automotive-, Sanitdr-, Maschinenbau-, Elektronik-, Unterhaltungs-, M6bel- und Beschlagindustrie.

Das Verstandnis von Qualitatsanspruch, Technologie, Okonomie und Logistik aus der Sicht des
Kunden, setzt dabei die MaRstabe. Nach Vorbild der Natur agieren wir flexibel, sind anpassungsfahig

und entwickeln uns kontinuierlich weiter.




Vielfalt
macht den sichtbaren
Unterschied

Kalmbach zahlt heute zu den modernsten und vielseitigsten DruckgielRereien ihrer Art. Mit
fast 100 Mitarbeitern und Mitarbeiterinnen und einem der innovativsten und umfassendsten
Maschinenparks in der Branche, sorgen wir flr eine Fertigungstiefe, die keine Wiinsche offen lasst.
Wir beraten, konstruieren, bauen Formen und Werkzeuge, gief3en Zink- und Alu-Legierungen, bearbeiten
mechanisch, veredeln, montieren, priifen, lagern, verpacken und versenden — und dies Alles auf
hoéchstem Niveau.

So lassen wir Gussteile entstehen, die allen Anforderungen einer hohen Beanspruchung, der
sicheren Funktionalitat oder im dekorativen Einsatz ihre Anwendungen finden.




Produkt

Aus Ideen funktionierende und dekorative Druckgussteile entstehen zu lassen, ist eine Heraus-
forderung, die wir mit unserer Konstruktionsabteilung taglich in die Tat umsetzen. Schon die
Prifung von Konstruktionsvorgaben ist auf den reibungslosen Produktionsprozess ausgerichtet.
Mit Erfahrung, Fingerspitzengefiihl und modernster Software und Hardware werden Gussteile

konstruiert, die hochsten Anforderungen gerecht werden.

In der Konstruktion beginnt der Prazisionsdruckguss. Versuchsformen und Musterteilerstellung

dienen zur Kontrolle und stellen die Weichen fir eine optimale Produktion auf hochstem Niveau.




Produktivitit /
durch bestechende
Formen

Die Anforderungen an Hightech-Gussteile und an eine wirtschaftliche Fertigung steigen
kontinuierlich. Der eigene, interne Werkzeug- und Formenbau setzt Malstabe. Auf neuesten
CNC-gesteuerten Bearbeitungszentren, Senk- und Drahterodiermaschinen, Bohr-, Fras- und
Schleifautomaten werden die CAD-Konstruktionsdaten in eine perfekte Form gebracht. Immer auf

die nachfolgende, hochste Produktivitat ausgelegt.

Fiir hochste Langlebigkeit der Formen und Werkzeuge sorgen Ultraschall-Reinigungsverfahren,
Instandhaltung, Wartung und Lagerung der Druckgiefformen. Beste Voraussetzungen fir
hochwertige Serienfertigungen und eine gleichbleibende Qualitat.




Prazision
bis ins kleinste Detail

Durch optimierte GieRverfahren kénnen selbst filigranste und extrem diinnwandige Druckgussteile

mit ausgezeichneten Eigenschaften hergestellt werden.

Hochste Malhaltigkeit, Gewichts- und Materialersparnis, sowie ausgezeichnete Oberflachen sind
Ergebnisse langjahriger Erfahrungen und Prozessoptimierungen.

Durch den Einsatz unterschiedlicher Zinklegierungen, wie z. B. Z410 und Z430 nach DIN EN 12844

ergibt sich ein ungeahntes Spektrum von Zinkdruckgussvarianten.

Die eingesetzten Materialien werden regelmaRig durch Spektralanalysen kontrolliert und analysiert.
Die Ergebnisse kénnen sich sehen lassen — optimale Oberflachen bei héchster Genauigkeit.
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Zinkdruckguss
in absoluter Bestform

Mit 20 CNC-gesteuerten Warmkammer-DruckgieBautomaten von 240kN bis zu 2.200kN, teil-
weise mit Industrierobotern ausgestattet, werden Prazisionsdruckgussteile von 1g bis zu 3.500¢g
Gewicht produziert.

Die moderne Schmelzanlage sorgt in Verbindung mit der integrierten Flussigbeschickung der echt-
zeitgeregelten Gielautomaten — ausgestattet mit elektrisch beheizten 2-Kammerdfen — fir eine

gleichbleibende Temperatur der Zinklegierungen.

Die installierte ERP-ON-LINE-Betriebsdatenerfassung reicht von der Auftragserfassung bis hin
zur Auswertung von Produktions- und Messprotokollen. Auch die Giellvorgange werden somit
Uberwacht und protokolliert.




Leichtgewichte mit
starken Eigenschaften

Fir Losungen, bei denen es auf Festigkeit, gute mechanische und chemische Eigenschaften, enorme
Leitfahigkeit, hohen Korrosionsschutz und auf Gewichtseinsparung ankommt. Modernste Prozess-
technik in der neuen 2.000gm grofRen Produktionshalle, ausgestattet mit Aluminiumdruckguss-
maschinen und Schmelzanlagen neuester Bauart.

Die GieRBvorgange der echtzeitgeregelten Automaten werden laufend protokolliert.
Umfangreiche Prozessiiberwachungen durch Trenddaten und Trendgrafiken garantieren hochste
Prozessflexibilitat. Freie GieBkurvengestaltungen erlauben auch anspruchsvolle Anwendungen fiir

beispielsweise besonders diinnwandige Gussteile mit hohen dynamischen Filldriicken.




Aludruckguss fur
aulsergewonnliche Teile

Kalmbach verfligt liber innovativste Druckgusstechnik durch 10 CNC-gesteuerte, flissig beschickbare
Kaltkammer-DruckgieBautomaten von 2.500kn bis 8.800kn Schliekraft. Automatisiert mit
Roboter- und Entgrattechnologie werden Gussteile von 10g bis 9.500g Gewicht produziert.

Die zentrale Schacht-Schmelzanlage und die integrierten Kombinations-Warmhalte- und Dosier-Ofen
garantieren eine konstante Temperatur der verwendeten Aluminiumlegierungen 226D, 231D,
239D sowie 349D. Durch das Impellern der Schmelze wird zudem ein Hochstmal an reiner
Aluminiumschmelze erreicht.

Die eingesetzten Materialien werden regelmaRig durch Spektralanalysen kontrolliert und dokumen-
tiert. Schuss flir Schuss regulierbar, lassen sich so anspruchsvolle Formgebungen fir Klein- und
Mittelserien realisieren.




Werkzeuge
fur alle Anforderungen

Je nach GieRverfahren, Geometrie oder GroRBe werden die Teile auf Pressen stanzentgratet. Samt-
liche mechanische Bearbeitungen werden inhouse auf verschiedenen CNC-Bearbeitungszentren,

Bohr- oder Gewindeschneidautomaten durchgefiihrt.

Durch spezielle Durchlauf-Gleitschleifanlagen fir Alu- und Zinkdruckgussteile, Strahlanlagen mit
Edelstahlkorund oder Glasperlen, lassen sich zudem auch Oberflichen fiir auBergewdhnliche
Anspriiche herstellen. Gestrahlt, geschliffen und poliert erhalten die Fertigteile beste Voraussetzungen

fiir ein hochwertiges Finish durch Pulverbeschichtung, Lackierung oder Galvanisierung.




Geometrien und
dennoch robust

Die unterschiedlichen Anforderungen und Anwendungsmoglichkeiten sind bei Druckgussteilen aus
Aluminium und Zink in der Konstruktions- und Fertigungsphase von entscheidender Bedeutung.
Durch den vielseitigen und umfangreichen Maschinenpark kénnen selbst die aullergewodhnlich-
sten Geometrien — von leichten bis schweren Gewichten — gefertigt werden. Hinzu kommen die
verschiedenen Legierungen, DruckgieBverfahren und Bearbeitungsvarianten, sodass eine nahezu
unbegrenzte Vielfalt an Teilen hergestellt werden kann.Je komplizierter desto besser.




Prasenz durch
glanzende Farbenpracht

Bestandiger Korrosionsschutz, erhohte Verschleil3festigkeit oder der Einsatz im Dekorbereich stellen
zusatzliche Anspriiche an die Oberflichenbehandlung und Veredelung.
Durch Pulverbeschichtungen oder Nasslackierungen nach RAL, sowie durch eine umfangreiche
Vielzahl von galvanisierten Oberflachen, erhalten die Produkte ein auBergewdhnliches Finish und
hinterlassen einen auffallenden Eindruck. Druckgussteile mit hervorragenden Oberflachen und

Veredlungen — darauf sind wir spezialisiert.

geschliffen, poliert
verkupfert

geschliffen, poliert
matt verchromt

geschliffen, poliert
geblrstet, Edelstahlfinish

geschliffen, poliert
glanz verchromt

gleitgeschliffen
pulverbeschichtet metallic

gleitgeschliffen
nasslackiert nach RAL

gleitgeschliffen
nasslackiert, Soft



Komplexe
Funktionalitat und Optik

Die Anforderungen an komplette Bauteile und komplexe Systemkomponenten sind in verschie-
denen Industriebereichen die Norm. Auf Wunsch werden alle Elemente zusammengefiihrt,
montiert und konfektioniert — just in time. Maschinelle, sowie manuelle Arbeitschritte sind auf
eine wirtschaftliche und termingerechte Produktion ausgerichtet. Das setzt nicht nur know-how,
sondern auch eine ausgezeichnet funktionierende Kooperation mit zuverlassigen Leistungs-

partnern voraus.

Zusatzliche Beschriftungs- und Markierungsmoglichkeiten, mittels Laser- oder Graviertechniken,
erlauben eine individuelle Kennzeichnung der Produkte.




Qualitat fur
besondere Ergebnisse

Prazisionsdruckgussteile mit perfekter Qualitat erfordern ein hohes Maf3 an Fertigungstiefe. Durch
den Einsatz modernster und komplexester Mess- und Priifverfahren wird der gesamte Produktions-
prozess von Anfang an laufend kontrolliert und dokumentiert. CNC-gesteuerte 3D-Messmaschine,

optische Messgerate und Spektralanalyse sorgen fiir eine Priifung bis ins kleinste Detail.

Qualitatsmanagement mit System, u.a. zertifiziert nach DIN ISO 9001-2008 und 14001.




Starke Orientierung
mit System

Als Zulieferer und Systemlieferant sind wir verpflichtet hochstmégliche Liefer- und Termintreue zu
gewahrleisten, um reibungslose Produktionsablaufe zu garantieren.

Aus diesen Griinden sind eine durchdachte Lagerhaltung und eine zuverlassige Logistik von grof3er
Bedeutung. Eigene Fahrzeuge und die Kooperation mit weltweit agierenden Transportunternehmen

sind Garant fiir eine nationale und internationale Logistik.

Hochwertige Bauteile, beispielsweise mit empfindlichen Oberflachen, erhalten einen zusatzlichen
Schutz durch speziell entwickelte Trays, die flr eine sichere Lagerung und den einwandfreien
Transport sorgen.
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Beweglichkeit
fuhrt schnell zum Ziel

Schnell auf alle Gegebenheiten und Anforderungen zu reagieren und Neues zu entwickeln, zeichnet
uns aus. Jeder Einzelne denkt und handelt teamorientiert, immer mit dem Fokus, etwas Einzigarti-
ges zu schaffen. Unsere tagliche Arbeit wissen unsere Kunden zu schatzen.

Nehmen Sie uns ruhig einmal richtig unter die Lupe und besuchen Sie uns in unserem

Unternehmen oder auf eine der Fachmessen.

KALMBACH

B PRAZISIONSDRUCKGUSS
B ALUMINIUM UND ZINK

KALMBACH GmbH
EintrachtstralRe 96 - D-42551 Velbert

Phone 02051-2868-0 - Fax 02051-2868-15
info@kalmbach.de - www.kalmbach.de
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